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MIKROSIEBE ANWENDEN
ENTWICKLUNG UND OPTIMIERUNG
MASSGESCHNEIDERTER TRENNPROZESSE

Sie mochten einen Wertstoff separieren, Keywords

ein Produkt klar filtrieren oder Feinstaub
zurlickhalten? Sie haben Probleme mit der e Maximale Trennscharfe

Verblockung oder Bestandigkeit von Mem- e Hohe Ausbeute und Leistung

branen und detektieren Kontaminationen e Hohe thermische und chemische

in lhrem Produkt? Stabilitat

Wir helfen Ihnen bei der Entwicklung oder
Optimierung eines maBgeschneiderten
Trennprozesses mit Mikrosieben. Branchen

* Wassertechnik

Abwassertechnik

Lebensmitteltechnik

Pharmazie

Chemische Industrie

Befeuerungstechnik



1 Membranzellen
2 Mikrosieb

e Mikrosiebe aus Edelstahl, Nickel und
Siliziumnitrid (dp 0,3 bis 10 um,
Filterflache > @ 5 Zoll)

e funktionalisierte Mikrosiebe mit
reaktiven Oberflachen

e ein Laborteststand (Ruhrzelle, Filter-
flache < @ 80 mm, 400 ml Probe-
volumen, < 100 bar)

e zwei Teststande im TechnikumsmaBstab

(Mikrosiebstapel < 0,3 m2, ca. 1 m3/h,
< 16 bar)

e Laboranalytik (3-D-optische Messtechnik,

PartikelgréBenmessgerat, Tribungs-
messung, Zetapotentiometer)

Screeningtests im Labormalstab
Entwicklung und Umsetzung von
Mikrosiebprozessen und -anlagen im
TechnikumsmalBstab

(Planung, Installation, Inbetriebnahme)
Entwicklung und Umsetzung

von Prototypen

Machbarkeitsstudien

Marktstudien

Umfassende unterstltzende
Laboranalytik

e Sichere und bessere Produktqualitat

e Effizientere Verfahren durch hohe
Leistung und Ausbeute

e Hohere Zuverlassigkeit durch maximale
Trennscharfe und Robustheit
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